Boletim Técnico

Integracao com o SIGAMNT nas Rotinas de Paradas, Ord

Produto Microsiga Protheus Chdo de Fabrica 11 Chamado . D118MANO5

Data da criagdo 30/05/2012 Data da revisdo :11/06/12

Pais(es) Todos Banco(s) de Dados : Oracle e SQL
!fmportante

N

Implementada a integragdo do SIGASFC com o SIGAMNT nas rotinas de Paradas, Ordens e Solicitagdes
de Servico, permitindo relacionar paradas reais com solicitagdes de servigo e criar paradas programadas
baseadas nas ordens geradas.

Procedimento para Implementagao

O sistema é atualizado logo depois da aplicagdo do pacote de atualizagGes (Patch) deste chamado.

Caso o SIGAMNT, seja instalado depois, numa base que ja possua SIGASFC, se existir relacionamento de RecursoXMaquina, e este

recurso for do tipo equipamento, este relacionamento serd perdido durante a ativagdo da integragdo.

! Importante

Antes de executar o compatibilizador _ UPSFCMNT é imprescindivel:

a)

b)

0

d)

e)

Realizar o backup da base de dados do produto que serda executado o compatibilizador (diretério
“\PROTHEUS11_DATA\DATA") e dos dicionérios de dados "SXs" (diretério “\PROTHEUS11_DATA\ SYSTEM").

Os diretérios acima mencionados correspondem a instalagdo padrdo do Protheus, portanto, devem ser alterados
conforme o produto instalado na empresa.

Essa rotina deve ser executada em modo exclusivo, ou seja, nenhum usudrio deve estar utilizando o sistema.

Se os diciondrios de dados possuirem indices personalizados (criados pelo usudrio), antes de executar o
compatibilizador, certifique-se de que estdo identificados pelo nickname. Caso o compatibilizador necessite criar
indices, irda adiciona-los a partir da ordem original instalada pelo Protheus, o que podera sobrescrever indices
personalizados, caso ndo estejam identificados pelo nickname.

O compatibilizador deve ser executado com a Integridade Referencial desativada*.
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) Atencdo

O procedimento a seguir deve ser realizado por um profissional qualificado como Administrador de Banco de
Dados (DBA) ou equivalente!

A ativacdo indevida da Integridade Referencial pode alterar drasticamente o relacionamento entre tabelas no
banco de dados. Portanto, antes de utiliza-la, observe atentamente os procedimentos a seguir:

i. No Configurador (SIGACFG), veja se a empresa utiliza Integridade Referencial, selecionando a opgdo
Integridade/Verificacdo (APCFG60A).

iil Se ndo ha Integridade Referencial ativa, sdo relacionadas em uma nova janela todas as empresas e filiais
cadastradas para o sistema e nenhuma delas estard selecionada. Neste caso, E SOMENTE NESTE, ndo é necessario
qualquer outro procedimento de ativagdo ou desativacdo de integridade, basta finalizar a verificagdo e aplicar
normalmente o compatibilizador, conforme instrugées.

iii. Se ha Integridade Referencial ativa em todas as empresas e filiais, é exibida uma mensagem na janela
Verificagdao de relacionamento entre tabelas. Confirme a mensagem para que a verificagdo seja concluida, ou;

iv. Se ha Integridade Referencial ativa em uma ou mais empresas, que ndo na sua totalidade, sdo
relacionadas em uma nova janela todas as empresas e filiais cadastradas para o sistema e, somente, a(s) que possui(em)
integridade esta(ardo) selecionada(s). Anote qual(is) empresa(s) e/ou filial(is) possui(em) a integridade ativada e reserve
esta anotagdo para posterior consulta na reativagdo (ou ainda, contate nosso Help Desk Framework para informagdes
quanto a um arquivo que contém essa informagdo).

V. Nestes casos descritos nos itens “iii” ou “iv”, E SOMENTE NESTES CASOS, é necessario desativar tal
integridade, selecionando a op¢&o Integridade/ Desativar (APCFG60D).
vi. Quando desativada a Integridade Referencial, execute o compatibilizador, conforme instrugdes.
vii. Aplicado o compatibilizador, a Integridade Referencial deve ser reativada, SE E SOMENTE SE tiver sido

desativada, por meio da opgdo Integridade/Ativar (APCFG60). Para isso, tenha em m&os as informagdes da(s) empresa(s)
e/ou filial(is) que possuia(m) ativagdo da integridade, selecione-a(s) novamente e confirme a ativagdo.

Contate o Help Desk Framework EM CASO DE DUVIDAS!

1. Em Microsiga Protheus TOTVS Smart Client (se versdo 10) ou ByYou Smart Client (se versdo 11), digite _UPSFCMNT no
campo Programa Inicial.

! Importante

Para a correta atualizagdo do dicionario de dados, certifique-se que a data do compatibilizador seja igual ou superior a
31/05/2012.

2. Clique em OK para continuar.

3. Depois da confirmagdo serd exibida uma tela para a selegdo da empresa em que o dicionario de dados sera
modificado ou é apresentada a janela para sele¢do do compatibilizador. Selecione o programa _UPSFCMNT().

4. Ao confirmar, serd exibida uma mensagem de adverténcia sobre o backup e a necessidade de sua execugdo em modo

exclusivo.
5. Clique em “Sim” para iniciar o processamento. O primeiro passo da execucdo é a preparagdo dos arquivos. E

apresentada uma mensagem explicativa na tela.
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6. Em seguida, sera exibida a janela Atualizagdao concluida com o histérico (log) de todas as atualizagbes processadas.

Nesse log de atualizagdo, sdo apresentados somente os campos atualizados pelo programa. O compatibilizador cria os campos

que ainda ndo existem no dicionario de dados.

7. Clique em Gravar para salvar o histérico (log) apresentado.

8. Clique em OK para encerrar o processamento.

1. Criagdo ou Alteragdo no arquivo SX3 — Campos:

e Tabela CZ2 — Parada Programada:

Campo
Tipo
Tamanho
Decimal
Descrigao
Titulo
Picture

Help de Campo

Obrigatorio
Usado
Browse

Lista OpgGes

Validagao

_TPSTSP

C

1

0

Tipo Estado Parada
Estado

@!

Tipo Estado Parada
(1-Pendente, 2-
Aprovada, 3-
Rejeitada)

Sim

Sim

Sim

1-Pendente; 2 —

Aprovada; 3 -
Rejeitada

Tabela CYX — Reporte de Parada:

Help de Campo
Obrigatorio
Usado

Browse

Lista OpgGes

indice

Ordem Manutengdo
Sim
Sim

Sim

2. Criagdo de indices no arquivo SIX — indices:

Cz2

_NRSQSP _NRORMN
C

20

SFCAL02NR(xFilial(‘C
72'),M->CZ2_CDMQ)

Nr Solicitagdo
Nao
Sim

Sim

CYX CYX

SIGASFC — Integragio SIGAMNT n

o O AR B RO B0 B0 PO SALOL B PR Rl aed B ol RIRDOR B8

o T PRASREL B BOLIR P B0 OO SALOW B B pepe il oed SR G ol RLEMop 1Y

o T RS B BRI B0 OO GALON B B i e B oML MOoR B1EY



Boletim Técnico

Ordem 5 B (¢

Chave CZ2_FILIAL + CYX_FILIAL + CYX_NRSS
CZ2_TPSTSP CYX_NRORMN

Descrigao Estado Ordem Manut Solicitac

Proprietario S S S

3. Criagdo ou Alteragdo no arquivo SX6 — Parametros:

Nome da Variavel

Tipo

Descricao

Valor Padrao

Nome da Variavel

Tipo

Descrigao

Valor Padrao

Nome da Variavel

Tipo

Descri¢ao

Valor Padrdao

Nome da Variavel

Tipo

Descri¢ao

Valor Padrao

Nome da Variavel

Tipo

n SIGASFC — Integracdo SIGAMNT

MV_SFCMTSP (X6_VAR)
Caracter (X6_TIPO)

Codigo do motivo de parada padrdo para integragdo da Manutengdo
com SFC (X6_DESCRIC + X6_DESC1 + X6_DESC2)

“ (X6_CONTEUD)

MV_SFCMNHI (X6_VAR)
Caracter (X6_TIPO)

Indica qual hora de inicio serad proposta para Parada Programada:
1 - Inicio do Turno da Maquina
2 - Hora de Alocagdo

3 - Hora Informada(Para Integragdo com Protheus, ndo serd utilizado)
(X6_DESCRIC + X6_DESC1 + X6_DESC2)

“ (X6_CONTEUD)

MV_SFCVLHI (X6_VAR)
Caracter (X6_TIPO)

Utilizado para Hora Inicial, quando MV_SFCMNHI = “3”
(Exemplo 07:00 horas) (X6_DESCRIC + X6_DESC1 + X6_DESC2)

“» (X6_CONTEUD)

MV_SFCMAIL (X6_VAR)
Caracter (X6_TIPO)

e-mail padrdo, para envio de alertas e mensagens a um responsavel no
Chao de Fabrica, quando no Centro de Trabalho esta informagdo faltar
(X6_DESCRIC + X6_DESC1 + X6_DESC2)

“” (X6_CONTEUD)

MV_NGMNSFC (X6_VAR)

Numérico (X6_TIPO)
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Tipo de Integragao:

1 - N3o Integra

Descri¢ao

2 — Integra On-line

3 —Integra com Confirmagdo (X6_DESCRIC + X6_DESC1 + X6_DESC2)
Valor Padrdao “1” (X6_CONTEUD)

Procedimento para Utilizacao

© N o w

10.
11.

12.

13.

14.

Para que o Chdo de Fabrica saiba que estd integrado com Manutengdo Industrial, ele verifica os seguintes parametros:
MV_NGMNSFC (que caso seja diferente de “1”, indica que integra).

No Ch&o de Fabrica (SIGASFC) acesse Atualizagdes / Cadastros / Recurso (SFCAQ06).

O sistema impede a criagdo de um recurso do tipo equipamento quando estiver integrando com o SIGAPCP.

No Ch3o de Fabrica (SIGASFC) acesse Atualizagdes / Movimentagdes / Parada Programada (renomeada fungdo SFCC102
para SFCA102).

As paradas programadas serdo criadas de acordo com o médulo de Manutengdo Industrial, estando inicialmente com o
estado “Pendente”.

Somente quando seu estado estiver como pendente que serd permitido alterar as datas e horas iniciais.

A data e hora serdo validadas no médulo SIGAMNT para que ndo haja conflito entre paradas.

Quando uma parada programada estiver relacionada a uma parada real, ndo podera ser eliminada.

Ao rejeitar uma parada, o usudrio poderd enviar um e-mail ao responsavel do mdédulo SIGAMNT (informado no
parametro MV_SFCMAIL), sendo que somente este ultimo poderd alterar a parada programada “Rejeitada” para
novamente “Pendente” por intermédio da Ordem de Servigo (OS) alterada (somente quando MV_NGMNSFC = 3, se for
2, entdo cria ja “Aprovada”).

Depois de aprovada, a parada ndo podera ser rejeitada.

No Ch&o de Fabrica (SIGASFC) acesse AtualizagBes / Movimentag&es / Apontamento de Parada (SFCA0311).

Quando o motivo de parada ndo for de preparagdo, e exista a integragdo com o médulo Manutengdo Industrial, sera
carregado automaticamente o nimero da ordem quando informada a Parada Programada.

Quando informada uma ordem, sera carregado o nimero da parada programada que esteja relacionado a mesma, caso
exista.

Ao criar um Apontamento de Parada, exceto preparagdo, ndo informando nem Parada Programada, nem Ordem
Manutengdo (0S), e estando marcado no motivo de parada que emite Solicitagdo de Servigo, sera enviado ao SIGAMNT
a necessidade de criar uma Solicitagdo de Servigo (SS), que é guardada no Apontamento de Parada.

A solicitagdo de servigo para a parada so serad criada se a maquina (recurso no SIGAMNT) ndo possuir ordem de

manutengdo ja aberta.
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Informagodes Técnicas

Tabelas Utilizadas CZ2, CYX

Recurso (SFCA006), Parada Programada (SFCA102), Apontamento de

Rotinas Envolvidas Parada (SFCA0311)

Sistemas Operacionais Windows/Linux

Numero do Plano D118MANO5
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