Integracao PCP X Chao de Fabrica

Integracéo Planejamento e Controle de Producdo X Chéo de Fabrica

A integracdo permite que o modulo Planejamento e Controle de Produgédo - PCP seja responsavel por cadastros
basicos do sistema de manufatura, tais como, produtos, estruturas, operacdes e outros, replicando todos os dados para
0 modulo Chao de Fabrica - SFC, sempre que houver eventos cadastrados.

Importante:
Para realizar a integracdo é necessario que o Parametro MV_INTSFC esteja configurado com o contetido T.

Nas rotinas Producdo PCP - Mod 1, Producdo PCP - Mod 2 e Apontamento Hrs. Improdutivas, ndo é possivel realizar a
inclusdo e estorno de apontamentos e encerramentos de OPs que estdo integradas ao Chdo de Fabrica. A Manipulagdo

das Ordens de Produgdo deve ser realizada no Chao de Fabrica.

Veja Também

Rotinas envolvidas com a Integracéo:

Produtos
Estruturas

Producéo

Ajuste de Empenhos

Ajuste de Empenhos - Mod.2

Recursos
Ferramentas

Operagdes

Excecbes de Calendario

Ordens de Producao

Ops Previstas
Producdo PCP - Mod 1

Producdo PCP - Mod 2

Apontamento Hrs. Improdutivas

Centros de Trabalho

Calendarios

Tabelas utilizadas

Planejamento e Controle de Produgdo-PCP

SB1 - Produtos

SG1 - Estruturas
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Boletim Técnico

° SD3 - Movimentagles Internas

o SD4 - Empenhos

B SH1 - Recursos

. SH4 - Ferramentas

o SG2 - Operagbes

o SH9 - Excegbes Calendario

o SC2 - Ordens de Produgao

o SH6 - Movimentagdes da Produgdo
o SHB - Centros de Trabalho

. SH7 - Calendarios

Chéo de Fabrica-SFC

o CZ3 - Itens

o CYV - Apontamento de Producdo
o CY0 - Apontamento de Refugo

° CYW - Apontamento de MOD

° CZ0 - Apontamento de Ferramenta
o CZW - Apontamento de GGF

o CYP - Componentes da Ordem

o CYB - Maquinas

o CYH - Recursos

o CY9 - Operagdes da Ordem

o CYD - Pert de Operacoes

o CYG - Calendario Genérico

o CYZ - Calendério

o CYQ - Ordens de Produgao

. CZP - Reservas Usadas

° CYX - Apontamento de Parada

o CZ6 - Apontamento de Parada MOD
. CYI - Centro de Trabalho

. CYM - Turnos

. CYF - Turnos X Semana

o CYR - Turnos X Dia
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Parametros

o MV_INTSFC
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